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Zwick I Roell

Produktinformation

Druckvorrichtungen (End loading)

Druckvorrichtungen (End loading) zwischen zwei Druckplatten

Anwendungsbereich

Prifungen

e basierend auf ASTM D 695, in verschiedenen Normen
weiterentwickelt

® nach ASTM D 3846 an einschnittiger geschlitzter
Probe: Messung der Scherung in Lagenebene (In-
Plane Shear)

Funktionsbeschreibung
Die Druckvorrichtung dient zur Prifung von Faserver-
bundwerkstoffen.

Die Probe wird dabei zwischen zwei Druckplatten in
Langsrichtung belastet.

Druckvorrichtungen (End loading), Beispiellibersicht

Zwei AusknickstUtzen mit durchgéngigen Langs-
schneiden dienen zur Messung der Druckfestigkeit. Sie
verhindern ein frihzeitiges Materialversagen durch
Biegung. Zwei Ausknickstltzen mit Ausfrasungen
dienen zur Aufnahme der Dehnungsmessstreifen bei
der Messung des Druckmoduls. Eine Aufnahme mit
festen Anschlagen dient zur exakten axialen Ausrich-
tung der Probe.

Vorteile und Merkmale

¢ \Werkzeugfreies Einsetzen des Probekorpers

¢ Exakte Zentrierung zur Druckachse der Prifmaschine

¢ \Werkzeugunabhangiger Austausch der Druckplatten
bei Verschleil3



Zwick I Roell

Produktinformation

Druckvorrichtungen (End loading)

Technische Daten

Artikel-Nr.

062635

062636

Druckvorrichtung (End loading) nach

Prufkraft Fryax
Probenmalie:

Dicke

Lange

Breite
Temperaturbereich
Gewicht, ca.
Lieferumfang:

2 AusknickstUtzen mit durchgéngigen

Langsschneiden, Lange

2 Ausknickstitzen mit Ausfrasungen,
Lange

Aufnahme mit festen Anschlagen

Erforderliches Zubehor

prEN 2850 Typ B, ISO14126
Verfahren 2, AITM1-0048
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¢ Zwei Druckplatten (Durchmesser 136 mm)

Alle Daten bei Raumtemperatur.

ASTM D 695, Boeing BSS
7260, SACMA SRM 1R-94,
DIN 65375, ASTM D 3846
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mm
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kg
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mm

Stlck

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



